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1° Objet

Ce protocole définit les modalités de nettoyage , de désinfection, de conditionnement et de stérilisation des pièces rotatives .

2° Domaine d’application

Ce protocole est applicable par le pharmacien et la préparatrice en pharmacie attachée à la stérilisation.

3°- Protocole


PAS DE LAVAGE EN MACHINE

· Désinfection des pièces rotatives à l’aide de lingettes désinfectantes du laboratoire Anios

· Conditionnement sous double emballage sachet  pelable face papier / face transparente

· Stérilisation à 135 ° C , 18 mn cycle instruments
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